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火気厳禁
作業中�引火性�非常�高
�ガソリ��������
��バ�等�厳禁���

ス��クチェ�ク等�やむ�
えず�シリ�ダ�外�プラ�
�ス��ク��る場合��電
圧�非常�高�箇所����
絶縁手袋���������

十分な換気�������
作業中�揮発性�高�ガソ
リ��������長時間
密閉�れた室内�作業��
���身体��害���

エ�ジ�作動中�作動��
シリ�ダ�やクラ�クケ�
ス�エ��イ等��変高熱
�な��������不�
意�ふれ���け����

����オ�トバイ整備�
基本的な知識�持�た方�
対象�������技能や
知識��持ち�ならな�方
�作業��わな������

�気���点や�異常�発
見�た場合�直ち�走�
�停止����社����
連絡����

●��������ス�����な�����������������走�������������ス�������不�等��る��������ス�����な�����������������走�������������ス�������不�等��る
事故�����破損等�����全�本人�責任����社����責任�負������御了承����
●���������る������プラ����等��換�����������������社����������ラ��������������る������プラ����等��換�����������������社����������ラ���������ラ��������ラ��������������
�社�����絶対����な������故障�原因�な�����た�������ノ���時�状態�走��る���ワ���
プ��な�ばか�か�焼����破損等�原因��な�����ず�エ�ジ��見合�た�������施������又クラ�チ��
�ず強化�れた����換������
●������手����������������������又����れ��る����外�����な������������手����������������������又����れ��る����外�����な������
	 焼���破損�原因��な����
●���け���������作業��ず整備�����る方���������た�������等�����な�方��ず�������け���������作業��ず整備�����る方���������た�������等�����な�方��ず����
�担�者又���社���相談����
●������ず������������ス������合わ����作業��������������ず������������ス������合わ����作業��������
●エ�ジ��振動����ボ�ト�ナ�ト類�緩む可能性������走�前��ず����ボ�ト�ナ�ト類�締���合�確認������
●�������ず�������クリ�ナ�等������オイ�ライ������等���か�エ��ダス��等�������ず�������ず�������クリ�ナ�等������オイ�ライ������等���か�エ��ダス��等�������ず
確認������
●����������る����ず���エ�ジ�オイ�����な�ら作業������������������る����ず���エ�ジ�オイ�����な�ら作業�����������ず���エ�ジ�オイ�����な�ら作業���������ず���エ�ジ�オイ�����な�ら作業�����������エ�ジ�オイ�����な�ら作業��������エ�ジ�オイ�����な�ら作業��������
●���け���������な��分��れば��������ス����������作業�����������け���������な��分��れば��������ス����������作業��������

オプションパーツ ( ���応じ�別途�購���� )

▼ボ���プ��� ���������クラ�チ�強化����イ����化�オイ�ク�ラ����等����な������� ���������クラ�チ�強化����イ����化�オイ�ク�ラ����等����な�������������クラ�チ�強化����イ����化�オイ�ク�ラ����等����な����

オイ���

ス���オイ�ク�ラ�����3段��デ���� 商����：330-1133200
オイ�ク�ラ�����モ��� /ゴリラ� 330-1037000
オイ�ク�ラ�����モ���バ�� 330-1065000
ウ�トラオイ�ポ�プSE�　( 適合�� A/B� ) スピ����属 331-1013500
ウ�トラオイ�ポ�プ���　( 適合��C� ) 331-1083400

クラ�チ
3デ�スク�ライ�ユ��ト 307-1123500
�����クラ�チ����3デ�スク� 307-1123000

▼吸排気�����同時�換������

�������������モ��� /ゴリラ

ケイヒ�PCΦ 20 ��ク������ 110-1015006
ケイヒ� PEΦ 24 110-1123108
�ク�	�ラ�トΦ 24 110-1123004
�ク� VMΦ 26�右出��	 110-1013003
�ク� VMΦ 26�左出��ショ�ト /ロ���イプ� 110-1123203/110-1013013

��ラ�������� モ��� /ゴリラ
�イエ��ダウ���ラ� 540-1123110
デ�������ラ����ス�� 545-1123710

CD��������
モ��� /ゴリラ
�6Vポイ�ト点火�
��������
��

�ワ��� 2 766-1123300
REV	CON　※推奨��プ：3 	 764-1123100
�ワ���	RW　※推奨��プ：2 766-1123700

そ��電�� ス���イ���ショ��イ�SE� 754-1083900
▼����そ���������������

�社�����

�ライホイ��プ�ラ� 674-0500120
����ロ�クナ�ト��チ 674-1013900
ユ�バ���ホ�ダ� 674-0500000
�ペ�ト�ジ�スト��チ 674-0900200

市販� シ�クネスゲ�ジ -

そ��

elf�エ���3818�5W-30��1リ�ト���エ���3818�5W-30��1リ�ト��3818�5W-30��1リ�ト���5W-30��1リ�ト��5W-30��1リ�ト����1リ�ト��1リ�ト��リ�ト�� 968-2000010
elf MO�O4 プロ��ク�5W-40��1リ�ト��	MO�O4 プロ��ク�5W-40��1リ�ト��プロ��ク�5W-40��1リ�ト���5W-40��1リ�ト��5W-40��1リ�ト��40��1リ�ト��0��1リ�ト����1リ�ト��1リ�ト��リ�ト�� 968-200002121
ウ�トラ�ムシ��ト 300-1013700
ロ�����ム�チ���ナ�ト 303-1013711
���プナ�ト＆ワ�シ�SE� 313-0600000

シリンダースリーブとクランクケース貫通穴とのクリアランスについて
シリンダー取付の際、シリンダースリーブとクランクケース側の貫通穴との全周の隙間が0.5mm以上ある事を確認して下さい。
クランクケースの製造誤差により0.5mm以下もしくはスリーブが干渉する場合があります。
その場合はクランクケースの貫通穴を正確に削って、0.5mm以上のクリアランスを確保して下さい。また、クランクケースの合
わせ面からガスケットがはみ出すと、シリンダースリーブの熱膨張による変形でガスケットと接触し、ピストンの焼き付きやオイル
漏れなどが発生します。クランクケースの強度が許容範囲をはるかに超えており、加工、組み付けについても細心の注意が必要
です。
シリンダースリーブがクランクケースに入らな
い場合、○の箇所がズレていますので削って
下さい。必ずシリンダースリーブとクランクケ
ースの貫通穴との全周の隙間が0.5mm以上
ある事を確認して下さい。

※クランクシャフトを交換される場合は
　クランクケースを分解してから削って下さい。

マイクログラインダー

掃除機で吸い込み
ながら作業を行います。
掃除機で吸い込み
ながら作業を行います。

クランクケースにきれいなウエスを詰め込み、
クランクケース内部、コンロッド、カムチェーン
に削り粉を付着させないようにします。

クランクケース平面図

修正後

ガスケット

スリーブ

組�付け�あたっ�����記���事項を守っ����

●ガソリ���イオク���������ノ������エ�ジ����プ��ショ�������る��ガソリ���イオク���������ノ������エ�ジ����プ��ショ�������る��ノ������エ�ジ����プ��ショ�������る��
���ラ���ノ����等�原因�な����

そ�他���

　ご使用時���
●クラ�チ����社� 3デ�スク�ライ�ユ��ト������クラ�チ��� ��ノ���クラ�チ���ノ����ライホイ����クラ�チ����社� 3デ�スク�ライ�ユ��ト������クラ�チ��� ��ノ���クラ�チ���ノ����ライホイ����3デ�スク�ライ�ユ��ト������クラ�チ��� ��ノ���クラ�チ���ノ����ライホイ����デ�スク�ライ�ユ��ト������クラ�チ��� ��ノ���クラ�チ���ノ����ライホイ������� ��ノ���クラ�チ���ノ����ライホイ������ノ���クラ�チ���ノ����ライホイ����
����る場合��急激な空吹か�や�12�000��� �����な���������る��クラ�チや�ライホイ�������え�れず�12�000��� �����な���������る��クラ�チや�ライホイ�������え�れず������な���������る��クラ�チや�ライホイ�������え�れず�
クラ�クシ��ト�共�破損�る恐れ������対策����クラ�チ本体�二次���イ�シ��ト��移���クラ�クシ��ト
�負担�減ら�たウ�トラクラ�チ��� や���化�れた�ライホイ����ウ��ロ�����イ�ナ�ロ������ ����������� や���化�れた�ライホイ����ウ��ロ�����イ�ナ�ロ������ ��������や���化�れた�ライホイ����ウ��ロ�����イ�ナ�ロ������ ����������� ����������������
●�ら�走�時� 5�000��� ������������ら�走�時� 5�000��� �����������走�時� 5�000��� �����������5�000��� ����������������������
●エ�ジ�オイ��なら����� 200���た��時間��了���ず����社��エ�ジ�オイ���換������エ�ジ�オイ��なら����� 200���た��時間��了���ず����社��エ�ジ�オイ���換������200���た��時間��了���ず����社��エ�ジ�オイ���換�������た��時間��了���ず����社��エ�ジ�オイ���換��������了���ず����社��エ�ジ�オイ���換������
	 �社��エ�ジ�オイ�：elf�エ���3818�5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40�：elf�エ���3818�5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40�elf�エ���3818�5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40��エ���3818�5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40�3818�5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40��5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40�5W-30��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40���elf MO�O4 プロ��ク�5W-40��elf MO�O4 プロ��ク�5W-40�elf	MO�O4 プロ��ク�5W-40�プロ��ク�5W-40��5W-40�5W-40��
●��ショ��異常�負担�かかる急激なエ�ジ�����等��な�������た���ク�動�る場合��ず������合�����ショ��異常�負担�かかる急激なエ�ジ�����等��な�������た���ク�動�る場合��ず������合���
る事�確認��ペダ��踏��ろ������
●ボ���プ��� ��時�推奨点火プラ��DENSOイリジウムプラ�熱価 24�8番相�������������

S�D88cc → S�D108cc　排気�：�ボ��×�ストロ�ク�STD �����：φ 52× 51���ストロ�ク��プ�
商����：�適合��A〔Lクラ�ク〕/B�213-1016721 商����：�適合��C�213-1033721

適合�� A�Lクラ�ク�
モ��� /ゴリラ FNO�Z50J-1323947 ～ 1510400
シ�リ� FNO�CF50-1000001 ～ 2899999
ダ�クス (S�50	6V) FNO�S�50-6300022 ～ 6346265
CD50 FNO�CD50-1100001 ～ 1330600

適合�� B
モ��� /ゴリラ FNO�Z50J-1600008 ～ 1805927

適合��C
モ��� /ゴリラ FNO�Z50J-2000001 ～

FNO�AB27-1000001 ～ 1899999
モ���バ� 全��
ダ�クス 50�12V� AB26 全��
CD50/ベ�リ�50S/CL50 FNO�CD50-1500001 ～
JAZZ AC09 全��

��ナ 50 AC13 全��
モトラ 全��
ス����� 50
プ�ス�� 50
※ F� ���不可

FNO�C50-8000001 ～ 9501323
FNO�C50-9600001 ～ 0095210
FNO�C50-0200001 ～
FNO�AA01-1000001 ～ 1699999

リト��� FNO�C50-4300001 ～
FNO�AA01-3000001 ～ 3999999

シ�リ��A��不可� FNO�CF50-3000031 ～
モ���　R/R� 全��
ソロ AC17 全��
ジョ��� AF53 全��
XR50R/CRF50F AE03 全��
XR70R/CRF70F DE02 全��
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B8

R1
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R4

B5

C1

C2

C2

↓マークを下向きに

※図はモンキー12V車のエンジン図を基本としています。
　車種、年式、仕様により各部品の形状等が異なりますのでご注意下さい。

■シリンダー部のパーツ　図を参考に組み込んで下さい。（メンテナンス時にもご使用下さい）

別紙No.4参照

別紙No.2参照

マークは使用するエンジンオイルを塗布

注意マークの詳細は調整/確認事項参照
（※マークは表の備考覧を参照）/※

UPマーク

EXマークを排気側

※要切削加工
ヘッド凸部に干渉する時
は爪を削除して下さい

シリンダーヘッドの爪の
間に合わせて下さい

※取付位置に注意

別紙No.4参照

B1 B2B6

B7

※シリンダーヘッドガスケットは2種類
　付属しています。シリンダーのタイプ
　に合わせて使い分けて下さい。

Ba1

Ba1

Aa2

Ba2

Aa3

Aa4

Aa5

Ba2

Aa3

Aa4

Aa5

Aa6
Aa7

Aa8

※シリンダーヘッドのバルブ廻りは組み込み済です。
　脱着にはバルブスプリングコンプレッサーをご使用下さい。※�　�内�個数� 1SE��内容数

図番号 商���� ���名 個数
- 313-1013000 S�Dシリ�ダ�ヘ��COMP × 1

Aa2 ↓ 302-1013001 S�Dバ�� SE� × 1
	302-1013100 �N バ��･ S�D ( × 1)
	302-1013200 EX バ��･ S�D ( × 1)

Aa3 303-1013502 バ������ × 4
Aa4 303-1013510 バ��スプリ��リ��ナ� × 2
Aa5 ↓ 303-1013010 強化バ��スプリ��SE� × 1

	303-1013110 �ウ��バ��スプリ�� ( × 2)
	303-1013210 イ�ナ�バ��スプリ�� ( × 2)

Aa6 303-1013514 バ��スプリ��イ�ナ�シ�ト × 1
Aa7 303-1013503 バ��ス�ムシ�����プ × 1
Aa8 303-1013501 バ��ス�ムシ���EX� × 1
Ba1 ↓ 302-1013310 SPL ウエストバ��SE� OP

	302-1013311 SPL　ウエストバ��　�Nバ�� (OP)
	302-1013312 SPL　ウエストバ��　EXバ�� (OP)

Ba2 303-1013560 ���バ��スプリ��リ��ナ�SE� OP
- 303-1013550 チ��バ��スプリ��リ��ナ�SE� OP

B1 B2B6

B7 新型シリンダー

旧型シリンダー

ステンレスヘッド
ガスケットのみ

新型シリンダーにはスーパーカブに
対応するレッグシールド等の取付穴
が設置されています。

ペーパーヘッドガスケ
ットとOリング2つの組
み合わせ

シリンダーヘッドガスケット��������
※シリ�ダ�ヘ��ガスケ�ト� 2�類�属
������シリ�ダ���イプ�合わ�
���分け�����

※�属�れ��な�����基本的��属�れ��な�����基本的�
	 ノ�������再������
	 再���る�������た����等��化�再���る�������た����等��化�
著��場合�����換������

▼パッキングリスト　01
図番号 商���� ���名 213-1016721 213-1033721 締�ト�ク
A1 351-1083621 φ 52�0SS ピスト�　(108cc � )　3R　(0�8-0�8-1�5) × 1 × 1
A2 353-0001336 ピスト�ピ�　13 × 36 × 1 × 1
A3 352-0006520 φ 52�0 ピスト�リ��　(88/108cc � )　3R　(0�8-0�8-1�5) × 1SE� × 1SE�
B↓ 960-1123088 ���� SE�-A　(88/108cc � )　ス���ス������ × 1SE� × 1SE�
B1 	961-1015088 ヘ��ガスケ�ト　(88/108cc � )　ペ��� ( × 1) ( × 1)
B2 	961-1123088 ヘ��ガスケ�ト　(88/108cc � )　ス���ス ( × 1) ( × 1)
B3 	966-1015022 シリ�ダ�ヘ���バ�ガスケ�ト ( × 1) ( × 1)
B4 	966-1015020 R ヘ���イ��バ�ガスケ�ト　( �社�ヘ��� ) ( × 1) ( × 1)
B5 	966-1015021 L ヘ���イ��バ�ガスケ�ト ( × 1) ( × 1)
B6 	966-1015010 ラバ�����　16�� ( × 2) ( × 2)
B7 	967-1018010 ラバ�����　9�� ( × 1) ( × 1)
B8 	950-1015010 ��ホ������� ( × 1) ( × 1)
B9 70-963-11001 EX ガスケ�ト　(H-1) ( × 1) ( × 1)
B10 	967-1015000 0 リ��　30�8�� ( × 2) ( × 2)
B11 	962-1015000 ベ�ス���� ( × 1) ( × 1)
B12 	354-0000130 ピスト�ピ�クリ�プ　13�� ( × 2) ( × 2)

オプショ����　( シリ�ダ�ヘ����� )
C1 300-1013700 ウ�トラ�ムシ��ト OP OP
C2 303-1013711 �ペ�ト�ジ�ストチ��ナ�ト�1ヶ� OP OP

▼再使用する当社�パーツ
図番号 商���� ���名 締�ト�ク
R1 313-1013100 S�Dシリ�ダ�ヘ��ASSY( バ����済 )
R2 300-1013000 �イ�ムシ��ト
R3 303-1013650 �ムスプロケ�ト
R4 050-0500015 ���プボ�ト	5 × 15 8N���0�8�gf���
R5 303-1123770 SE ロ�����ムSE�
R6 310-1016000 R シリ�ダ�ヘ���イ��バ�
R7 311-1083701 φ 52�0 ���シリ�ダ�　(88/108cc � )

図番号 ���名 個数 締�ト�ク
N1 M6ナ�ト × 1 12N���1�2�gf���
N2 6��平ワ�シ�� × 3
N3 M6 袋ナ�ト × 3 12N���1�2�gf���
N4 6��銅平ワ�シ�� × 1
N5 シリ�ダ�ヘ���バ� × 1
N6 M6 �ラ�ジナ�ト × 2 12N���1�2�gf���
N7 M6× 110 ボ�ト × 1 10N���1�0�gf���
N8 6��シ�リ��ワ�シ�� × 1
N9 M6 × 20 ボ�ト × 2 10N���1�0�gf���
N10 ロ�����ムシ��ト × 2
N11 L シリ�ダ�ヘ���イ��バ� × 1

図番号 ���名 個数 締�ト�ク
N12 M6 ボ�ト × 2 10N���1�0�gf���
N13 �ムチェ�� × 1
N14 �ペ�ト���プ × 2 12N���1�2�gf���
N15 �ペ�ト�ジ�ストナ�ト × 2 10N���1�0�gf���
N16 �ペ�ト�ジ�ストスクリ�� × 2
N17 ノ�クピ�　8× 14 × 2
N18 �ムチェ��ガイ�ロ�ラ� × 1
N19 ロ�ラ�ピ� × 1 10N���1�0�gf���
N20 8��シ�リ��ワ�シ�� × 1
N21 ノ�クピ�　8× 21 × 2

ノーマルパーツ�締�ト�ク /備考�
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図番号 ���名 個数 締�ト�ク
N31 M6 × 100 ボ�ト × 1 10N�ｍ�1�0�gf���
N32 M6 × 65 ボ�ト × 1 10N�ｍ�1�0�gf���
N33 M6 × 55 ボ�ト × 1 10N�ｍ�1�0�gf���
N34 M6 × 40 ボ�ト × 5 10N�ｍ�1�0�gf���
N35 M5 × 12 �ス × 2
N36 クラ�チ�バ� × 1
N37 クラ�チ�バ�G� × 1
N38 M6 × 16 �ス × 1 10N�ｍ�1�0�gf���
N39 リ���������プ��ト × 1
N40 クラ�チリ���プ��ト × 1
N41 クラ�チ�ジ�ストスクリ�� × 1
N42 M6 ナ�ト × 1 10N�ｍ�1�0�gf���
N43 クラ�チ��ムスト���ピ� × 1
N44 クラ�チリ�����ム × 1
N45 クラ�チ��ムスプリ�� × 1
N46 Oリ��　14 × 1�5 × 1
N47 ��ラ����プ × 1
N48 Oリ��　18 × 3 × 1
N49 R クラ�クケ�ス�バ� × 1
N50 クラ�チプ�シ�ロ�� × 1
N51 ノ�クピ� 8× 12 × 2
N52 オイ�ス�� × 1
N53 オイ�ス��スプリ�� × 1
N54 オイ�ス��ガイ� × 1
N55 オイ�ス��ベ�リ�� × 1
N56 17���ラ� × 1
N57 M6 × 22 �ス × 1 10N�ｍ�1�0�gf���
N58 M6 × 16 �ス × 2 10N�ｍ�1�0�gf���
N59 オイ�ポ�プスピ����ラ� × 1
N60 17����クリ�プ × 1

図番号 ���名 個数 締�ト�ク
N61 ��シ�ト��ムCOMP × 1
N62 ��シ�ト��ムリ���スプリ�� × 1
N63 12�2���ラ� × 1
N64 �ラムスト�����ムピボ�トボ�ト × 1 12N�ｍ�1�2�gf���
N65 �ラムスト�����ム × 1
N66 �ラムスト�����ムスプリ�� × 1
N67 M6 ボ�ト × 1 12N�ｍ�1�2�gf���
N68 �ラムスト���プ��ト × 1
N69 シ�ト�ラム�イ�プ��ト × 1
N70 ロ�ラ� 3× 8�5 × 2
N71 シ�ト�ラムピ� × 3
N72 16����クリ�プ × 1
N73 ��クスプリ��リ��ナ� × 1
N74 ��クス����スプリ�� × 1
N75 R クラ�クケ�ス × 1
N76 ���ボ�ト × 1
N77 �����ク���� × 1
N78 ノ�クピ� 10 × 14 × 2
N79 L クラ�クケ�ス × 1
N80 オイ�ポ�プスピ��� × 1
N81 �ムチェ��ガイ�スプロケ�ト 25� × 1
N82 M6 × 65 ボ�ト × 4
N83 M6 × 60 ボ�ト × 2
N84 M6 × 50 ボ�ト × 1
N85 Oリ��　7× 2 × 2
N86 ス�����イ�ASSY × 1
N87 M6 × 16 �ラ�ス × 2 10N�ｍ�1�0�gf���
N88 �ライホイ�� × 1
N89 10��ワ�シ�� × 1
N90 M10 ナ�ト × 1 42N�ｍ�4�2�gf���

ノーマルパーツ�締�ト�ク /備考�

■クランクケース部のパーツ
※図はモンキー12V車のエンジンを基本としています。車種、年式、
仕様により各部品の形状、構成等が異なりますのでご注意下さい。
※図のクラッチは当社製2ディスクドライブユニットを記載しています
。車種、年式、仕様、チューニングレベルにより、装着するパ　ーツが
異なります。

N46

N44

F1
F2

F2

N34

N67

N64
N65
N66

N72
N73
N74

G

N60

N52
N53
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N32

N31

N49

N47

N51

N51

N50

N33

N45

N35
N36

N38
N39
N40
N43

N41
N42

D1

N77

E2

E1
N48

N37

カムチェーンガイド
スプロケットの向き

外側内側

N81

マークは使用するエンジンオイルを塗布

注意マークの詳細は調整/確認事項参照

▲ボ���プ��� ������リスト�別��No�2�����������

▲�　�内�個数� 1SE��内容数
▲OP��ク�オプショ�������������応じ�別途�購�����

F2

セルスターター付き車輌及び、
一部のノーマルのスピンドルで
はクランクシャフトに干渉する
為、極細のスピンドルSET（下
図）に交換して下さい。

ノーマルスピンドル形状

使用不可

太い形状

極細形状

凸型先端

凹型先端

（ノーマルパーツで細い形状の
場合、交換の必要はありませんが
セルスターター付き車輌の場合
必ず極細形状に交換して下さい）

細形状

▼パッキングリスト　02
図番号 商���� ���名 213-1016721 213-1033721
D1 309-1083400 ストロ�ク��プクラ�クシ��トCOMP　(Lクラ�ク ) × 1 -

309-1083500 ストロ�ク��プクラ�クシ��トCOMP�12Vクラ�ク� - × 1
E1 	966-1015004 R クラ�クケ�ス�バ�ガスケ�ト × 1 × 1
E2 	966-1015023 クラ�クケ�スガスケ�ト × 1 × 1

オプショ����　( オイ�ポ�プ )
F1 331-1013500 ウ�トラオイ�ポ�プSE�( 適合�� A/B� ) スピ����属 OP -

331-1083400 ウ�トラオイ�ポ�プ���　( 適合��C� ) - OP
F2 331-1083003 オイ�ポ�プスピ���SE� OP OP

オプショ����　( クラ�チ )
G 307-1123500 3 デ�スク�ライ�ユ��ト OP OP

307-1123000 �����クラ�チ����3デ�スク� OP OP
317-1083010 ウ�トラクラ�チ��� �イプ X　( モ����	4 速� ) OP OP
317-1123710 ウ�トラクラ�チ����イプX　(モ����	5速	�イプⅡ/Ⅲ�) OP OP
317-1129010 ウ�トラクラ�チ����イプX　(XR50R/CRF50F　3速�) OP OP

オプショ����　( 遠心クラ�チ���� )
- 966-1015011 クラ�チ�ウ���バ�ガスケ�ト　(遠心クラ�チ��) OP OP

オプショ����　( �������� )
- 966-1085023 L クラ�クケ�ス�バ�ガスケ�ト　( ����� ) OP OP
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※ピストン及びリングに
必ず使用するエンジン
オイルを塗布して下さい。

刻印

刻印

2cm2cm

5.トップリング 4.セカンドリング

1エキスパンダ
3.サイドレール2.サイドレール

120°

120°120°

5

4

1

2

3

ピストンリング�取り付け
ピスト�リ���図������け���

“���NT”
●リ���合�口�図���振�分け�����
●ト�プリ�������リ���刻印��る方��向��ヘ��向���
●エ�ス��ダ����イ���������向��������

図中����デ���番号�����け�����
番号 ���名称 個数
1 エ�ス��ダ × 1
2/3 �イ�������共�� × 2
4 ����リ���黒色� × 1
5 ト�プリ���白色� × 1

※ピスト�����向��EX��ク�排気��向け���

フライホイールプーラー

ユニバーサルホルダー

平ワッシャー

センターナット

1 2
フライホイール�脱�
1��ず�圧���点�����ライホイ���ず�圧���点�����ライホイ�
�� ���ク�クラ�クケ�ス�合わ����ク�クラ�クケ�ス�合わ���ク�クラ�クケ�ス�合わ�
��ク�合わ�た����合わ����
	 ����ユ�バ���ホ�ダ���ライ����ユ�バ���ホ�ダ���ライ
ホイ���固��な�ら��ライホイ�
������ナ�ト���外����
2��ライホイ��プ�ラ���ライホイ���ライホイ��プ�ラ���ライホイ�
��左�����逆ネジ�奥��確実�
���け���
	 �ライホイ��プ�ラ��ス�ナ等�固�ライホイ��プ�ラ��ス�ナ等�固
��な�ら��ライホイ��プ�ラ��
�����右������ライホイ��
�引�抜����

1 2 3 ゆるめる時

締める時

スタッドボルト
通常時：締付トルク12N・m（1.2kgf・m）
ケース加工時：締付トルク 5N・m（0.5kgf・m）

※スタッドボルトはふくらみのある方がクランクケース側です。

※スタッドボルト部（4箇所）ネジロック塗布

スタッドボルト�脱�
�オイ�ポ�プ��時���オリ��ス�拡
����作業���
1) ス���ボ�ト�M6�イ��ナ�ト 2ス���ボ�ト�M6�イ��ナ�ト 2M6�イ��ナ�ト 2�イ��ナ�ト 22
�����け���
2) ナ�ト�それ�れス�ナ等�かけ��ナ�ト�それ�れス�ナ等�かけ��
　�互��ナ�ト�締��け�固�����
3) ス���ボ�ト����ける時����ス���ボ�ト����ける時����
チ�����手前��ナ�ト����ス
���ボ�ト�外�時�ス�ナ等���
��奥��ナ�ト������

タペットアジャストレンチ

各合わせマークが合わさった状態
（圧縮上死点）でクリアランス調整します。

シリンダーヘッド
合わせマーク

カムスプロケット
Oマーク

クランクケース
合わせマーク

フライホイール
Tマーク

この箇所のボルトを外すとカム
チェーンが張りやすくなります。

締め付けトルク：0.9kgf・m

バルブクリアランスの調整

圧縮上死点の状態

シックネスゲージ

バルブタイミング�調整�バルブクリアランス���
�ムシ��ト����け
1�クラ�クシ��ト��時�方向�����ライホイ�������クラ�クシ��ト��時�方向�����ライホイ���������
��ク�クラ�クケ�ス�合わ���ク�合わ����
2��ムシ��ト��ムシ��トベ�リ����れ�なエ�ジ�オ��ムシ��ト��ムシ��トベ�リ����れ�なエ�ジ�オ
イ�������ム山�ピスト���向け�ロ�����ム�押
���な�ら�ムシ��ト�シリ�ダ�ヘ��内������
3�ノ�クピ���ムスプロケ�ト���け��ムスプロケ�ト��ノ�クピ���ムスプロケ�ト���け��ムスプロケ�ト�
O��ク�シリ�ダ�ヘ�����欠��合わ���ムチェ��
�スプロケ�ト����け�� ( クラ�クシ��ト������( クラ�クシ��ト������クラ�クシ��ト������
ムシ��ト�����O��ク��直��������� )O��ク��直��������� )��ク��直��������� ))
※圧���点�状態図参照
4��ムスプロケ�ト��ムシ��ト���け��ムスプロケ�ト��ムスプロケ�ト��ムシ��ト���け��ムスプロケ�ト
ボ�ト�締��け���( 締��けト�ク：0�8�gf��)( 締��けト�ク：0�8�gf��)締��けト�ク：0�8�gf��)0�8�gf��)��)�)

バ��クリ�ラ�ス���
5�クラ�クシ��ト��時�方向�����ライホイ�������クラ�クシ��ト��時�方向�����ライホイ���������
��ク� L� クラ�クケ�ス�合わ���ク�合わ����ロ�L� クラ�クケ�ス�合わ���ク�合わ����ロ�クラ�クケ�ス�合わ���ク�合わ����ロ�
����ム�動か��ピスト����圧���点����る��
�確認����
6��ジ�ストスクリ��バ��ス�ム�間�シ�クネスゲ�ジ���ジ�ストスクリ��バ��ス�ム�間�シ�クネスゲ�ジ�
�れ�イ���ク�エ�ゾ�スト�バ��クリ�ラ�ス�調整�
���
○バ��クリ�ラ�ス　	�N��N�0�04���EX�0�07��

調整
7�調整�ロ�クナ�ト��る���ジ�ストスクリ�������調整�ロ�クナ�ト��る���ジ�ストスクリ������
��バ��クリ�ラ�ス�調整����調整���ジ�ストスク
リ��固��た状態�ロ�クナ�ト�締��け���ロ�クナ�
ト締��け��再�バ��クリ�ラ�ス�点検����( 締��( 締��締��
けト�ク：0�9�gf��)0�9�gf��)��)�)
8��ペ�ト���プO- リ���状態�点検������れば���ペ�ト���プO- リ���状態�点検������れば�O- リ���状態�点検������れば�リ���状態�点検������れば�
換���ペ�ト���プO- リ���エ�ジ�オイ������O- リ���エ�ジ�オイ������リ���エ�ジ�オイ������
�ペ�ト���プ����け�シリ�ダヘ�� L� �イ��バ�L� �イ��バ��イ��バ�
����け���

���スガイ�　バ���イ����A�1��リ�ト�
※ノ���ヘ����動弁���イ�ウト�異なる�バ���イ����異な����
�ムシ��ト OPEN CLOSE

�イ�ムシ��ト
�N�A�E B�DC	12° ABDC	32°
EXHAUS� BBDC	30° A�DC	10°

UL�RA
�N�A�E B�DC	25° ABDC	60°
EXHAUS� BBDC	60° A�DC	25°
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●�����全�������������社�����原因��る��不����������全�������������社�����原因��る��不�����
�た場合�同��同数����������替え�又��償��致�����それ�
伴�故障�破損�事故等��������代金�整備費��代償��容赦����

■���保証����
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新しい上死点の

位
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点
火
タ
イ
ミ
ン
グ

点火時期変更
分度器

コピーして切り取り、フライ
ホイールに貼り付けて下さい。
※フライホイールには種類が
　あります。
　形状に合わせて切り取って
　下さい。

（－）ドライバー等

ウッドラフキー

※フライホイール、クランクシャフト
　テーパー面の油分をブレーキ
　クリーナー等で必ず脱脂して下さい。

印を入れる

分度器

合わせる

フライホイール クランクケース合わせマーク
★この状態でフライホイールを取り付ける

上死点

1）フライホイールを取り外し
て、下記の分度器を切り取
り、フライホイールのFマー
クと分度器のF42 マ゚ーク
を合わせてフライホイール
に張り付けます。フライホイ
ールの分度器のT0 の゚位置
にけがき線もしくはマジック
等で印を入れます。

点火時期の合わせ方（12V車の当社製CDIをご使用の場合、この作業は必要ありません）
●通常よりは点火時期（スパークプラグが点火するタイミング）を進角させる（点火するタイミングを早める）事が必要です。
 ここで行う作業は、ノーマルフライホイールの取付位置の角度をずらせて組み直す作業（進角させる作業）の説明です。
 但し、指示以外の点火時期調整を行うと正常に走らないばかりか、エンジンの破損にもつながりますのでご注意下さい。
※点火時期の調整には専用工具ユニバーサルホルダーとフライホイールが必要です。

3）プラグを外し、クランクシャフトを回して、上死点（シリンダーヘッド合わせ
マークとカムスプロケットOマークが合わさった状態）を出し、その状態で
クランクシャフトが動かないようにフライホイールに印を入れた箇所とク
ランクケースの合わせマークを合わせてフライホイールを取り付けます。

※フライホイールをプラスチックハンマー等で軽く叩いて挿入させると確実
にクランクシャフトに取り付きます。

※上死点の状態で0 に゚なっているか良く確認して下さい。

2）クランクシャフトについているウッドラフキー（半月キー）を（－）
ドライバーを当ててプラスチックハンマー等で軽く叩きながら
徐々に外します。（クランクシャフトに傷を付けないように注意！）

各部�調整と取付 � ��事項� ��事項��事項

���スガイ�　シリ�ダ�ヘ�� 基準値���� ��限�����
A �N バ��ス�ム径 φ 5�445 ～φ 5�465 φ 5�400 ��
EXバ��ス�ム径 φ 5�430 ～φ 5�445 φ 5�400 ��

B �N バ��ガイ�内径 φ 5�475 ～φ 5�485 φ 5�500 ��
EXバ��ガイ�内径 φ 5�475 ～φ 5�485 φ 5�500 ��

C �N バ��シ�ト�た�幅 0�8 ± 0�1�� 1�3����
EXバ��シ�ト�た�幅 0�8 ± 0�1�� 1�5����

D �ウ��バ��スプリ�� 30± 0�3�� 29����

B

A

D

C

バルブ/バルブガイド/バルブスプリング

���スガイ��クラ�クシ��ト�
基準値���� ��限�����

E ��ロ���端��横方向�隙間 0�1 ～ 0�35 0�5 ��
F ��ロ���端��縦方向�隙間 0～ 0�01 0�05 ��
G ��ロ��小端�内径 13�013 ～ 13�043 13�05 ��
H 左�クラ�クシ��ト�振れ 0～ 0�05 0�08 ��
� ベ�リ��内�外輪�縦方向�隙間 0�05 ～ 0�09 0�10 ��
J ベ�リ��内�外輪�横方向�隙間 0�005 ～ 0�040 0�050 ��

ベアリング

クランクシャフト F

F

H1H2

G

E

I

I
J

〒 577-0015
東�阪市長田 3-8-13
�EL�06-6783-5311�代�
FAX�06-6782-0740

180105

組立�後�エンジン�始動
エ�ジ�オイ��エ�ジ�内��循環�る����イムラ�� ､焼���場合��る�� ､オイ�チェ�クボ�ト��るエ�ジ��� ､
チェ�クボ�ト�ス��クプラ���旦外� ､チェ�クボ�トからオイ��出�来る�� ､��ク� ､( クラ���� ) オイ��出��る�
�確認� ､チェ�クボ�ト�ス��クプラ�����けエ�ジ���動�る事 ｡
3000��� ��� 15 分から 20 分程エ�ジ��暖気�る事 ｡

慣らし運転 ( 熱処理 )
エ�ジ��負担�掛からな���� ､低� ( ｼｮｰﾄ ) ��� (1 段低� 5速�� 4速� ) ��時間� 1�� 15 分��れば 8��合��２時間程�� ｡

増し締め
�ら�����われば ､シリ�ダ�	�	シリ�ダ�ヘ���ス���ボ�ト等 ､冷暖�繰�返�内�僅か歪�伸�等�生じ�� ｡
そ�応力�均����た������増�締������
エ�ジ��常温�なれば ､シリ�ダ�ヘ����ボ�ト�殆�ど���� 4本＋ヘ�クスボ�ト 1�2本���
先ず 1番目 ､ス���ボ�ト 4本�内 1本�ナ�ト�緩� ､ナ�ト�ワ�シ���ス���ボ�ト�ねじ��エ�ジ�オイ�������
ト�ク�締��け������
続け� 2番目 ､対角���ス���ボ�ト�ナ�ト�緩��同�� ､ナ�ト�ワ�シ���ス���ボ�ト�ねじ��エ�ジ�オイ���
����ト�ク�締��け������( ��繰�返� )
( 注意！ 4本共同時�ナ�ト�決��緩����わな����個々� 1ヶ所毎�作業���事 ｡)
最��ボ�ト等�同�オイ�������ト�ク�締��け�完了���

推奨エ�ジ�オイ��外�����方����証�対象外������������� ､予��了承��� ｡


