
フェンダーレスKITの装着はノーマルリアフェンダー取り外し時の逆手順で行って下さい。
※付属されていないパーツは基本的にノーマルパーツを再使用します。
※再使用するパーツに傷、へたり、摩耗等の劣化が著しい場合は新品と交換して下さい。

リアアンダーカバー

リアアンダーカバー切り取り図（上面図）

※切削加工後

点線 ： 切り取り線
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＊2種ステッカーステー (OP1) を使用する場合は、先にボルト⑤
を締め付けてからリフレクター④を貼り付けて下さい。

リブ・穴位置を目印に、図の点線形状を参考に、切り
取って下さい。
（多少のゆがみ、切り過ぎは問題ありません）
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センタカバー/ボディカバーの脱着
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リアアンダーカバー
爪の損傷に注意

切削加工（詳細は右図リアアンダーカバー取付図参照）
※使用しません

ライセンスライト
再使用

テールランプグロメット
再使用

プラグ
再使用

リアフェンダー＆アンダーカバーの取り外し

灯火類ハーネス

●��������������������������������������������������������������������������
��た場合�同様�同数�新�い��と�取�替え又�無償修理致�����それ
�伴う故障�破損�事故等�つい��パーツ代金�整備費用�代償�ご容赦下さい。

●����������������� � ����。����������������� � ����。� ����。����。

■製品の保証について

■製品���について��������い�製品���について��������い�
●�������ー������取�����と���と�た取������。�������ー������取�����と���と�た取������。
●��パーツ�������パーツ��。��用����用��い�下さい。��パーツ�������パーツ��。��用����用��い�下さい。
●��パーツ��種専用�設計され�い��������種��装着�き�せん。�た�記載され�い�い追加工や�正�取��改��仕様変更���い�下さい。
●組み立�ミ�等���パーツ�そ��関連パーツ�破損やそれ�伴う事故等�つい����運転者本人�責任と������切�責任�負い�せん��ご了承下さい。
●組み��及び�点検作業�必ず整備士資格���方�行っ�下さい。�た�周辺部��役割等�理解�き�い方�必ず専門店�担�者又������ご相談下さい。
●取����必ず�種ごと��ー�ー�ー�������と�せ�取�作業����下さい。取����必ず�種ごと��ー�ー�ー�������と�せ�取�作業����下さい。
●������������������������������。�行��必ず��部��������������合�����下さい。������������������������������。�行��必ず��部��������������合�����下さい。
●���き�点や�������た場合�����行�����������ご連�下さい。���き�点や�������た場合�����行�����������ご連�下さい。

●��度�キタコ����買い求�頂き誠�有�難うござい��。��文��く理解��正�い取��行っ�下さい。

〒 577-0015
東大阪市長田 3-8-13
TEL.0�-�783-5311（代）
FAX.0�-�782-0740

110�28 M-T

フェンダーレス KIT ��コー�：�91-1427000（0SS-ZH-07973500）
適合�種：Dio110（JF31）
備考：����装着����リ���ダー�バー�切削加工�必要��。

外�類の脱�図
（参考図��き�必ず�ー�ー�ー��������参照��下さい）

■取付手順� 
※�着���バー����損���い�う�着���バー����損���い�う

�注意��下さい。
1）�ー��リ����ダー及び��バー��取�）�ー��リ����ダー及び��バー��取�

外���。（取�作業�行いや�い範囲�パーツ
�取�外��下さい）

※�����ー�������ー及び����������ー�������ー及び�����
され�い��������ー�����外��
下さい。

2）リ���ダー�バー�切削加工�行っ�下さい。）リ���ダー�バー�切削加工�行っ�下さい。
3）������ダー��パーツ��������）������ダー��パーツ��������

�（�ー��）�取�����。（図参照）
※���ダー��パーツ�組み��������

仮���た状態�組み���下さい。
※����取���及び��������っ�い����取���及び��������っ�い

�場合���ーム等�タ�����縛っ��垂
れ下���い様�処置�施��下さい。

4）仮����い������本����下さい。）仮����い������本����下さい。
最���部ぐ�つき�無い��テー�����ウ
���ー�正��作�����く������
�行��下さい。

パ�キ�グリ��（図�番号と照合��作業����下さい）
図番号 パーツ名 ��コー� 個数

1 ���ダー����ー� (A) �91-1427001 × 1
2 ���ダー����ー� (B) �91-1427002 × 1
3 �バー��ー φ 8.2 × 18 × T3 0900-094-09809 × 4
4 リ��クター  19 × 98mm 801-0800003 × 1
5 �����  M5 × 15 052-0500015 × 2
� ���  5mm 001-0540005 × 2
7 ワ�シャ  5mm 090-0903005 × 2
8 キャ�����  M� × 12 0�0-0500012 × 2
9 ��リ�グワ�シャ  �mm 091-050000� × 2
10 ���  �mm 001-050000� × 2

オ�ショ�パーツ（必要�応じ�別��買い求�下さい）
OP1 二種�ーク�テー��� 801-0800920 × 1

�ー��パーツ（再�用）
図番号 パーツ名 個数
N1 ��グ × 1
N2 リ����ダー��� × 4
N3 テー����グロ��� × 2

N4
�������� × 1
��� × 2

アドバイス！� 
※���ダー���テー�正�く取����い����リ����ダー���テー�正�く取����い����リ�

��ダー�バーと�触��い�場合�����。そ�場合
��リ���ダー�バー�切�取った形状������触
場所�削�取っ�下さい。


